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DLACZEGO PLASTIK?
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i system selektywnej
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: pierwsze
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pierwsze programy
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powstaje opakowanie

Zachodniej

do zywnosci z polietylenu -

Tupperware
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| 1986

i trojkatny symbol
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: tacki aluminiowe
i zastapione zostaty
i tackami z tworzyw
i sztucznych
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. wszystkie opakowania

i ztworzyw sztucznych

. obecne na rynku

i europejskim muszg byc
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. D0 2030

01. ponowne wykorzystanie

02. recyklowanie
i woptacalny sposdb

03. potowa odpaddw poddawana

. recyklingowi

. 04. czterokrotny wzrost
i sortowania i recyclowania
i tworzyw sztucznych

. 05.NIEdla substancji

utrudniajgce procesy recyklingu

. 06. wzrost udziatu recyklatu
: w nowych opakowaniach



PROBLEM W LICZBACH.
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25,8 minton

odpadow z tworzyw
sztucznych jest generowana
w Europie kazdego roku

(@

[

ok. 400 min ton

CO, rocznie jest generowanych
przez przemyst tworzyw
sztucznych oraz spalanie takich
odpaddow

1%

[°lT

Zaledwie 30 %

odpaddw z tworzyw
sztucznych gromadzona jest
w celu dalszego
przetworzenia

Po pierwszym, bardzo
krotkim cyklu uzycia
nastepuje utrata dla
gospodarki 95 % wartosci
materiatu opakowaniowego
z tworzyw sztucznych, co
odpowiada od 70 do 105
mld EUR rocznie!

Az 31 % odpadow z tworzyw sztucznych
trafia na sktadowiska a 39 % jest spalane
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W Unii Europejskiej do
oceanow trafia co roku

od 150 000 do
500 000 ton odpadéw

z tworzyw sztucznych
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Kazdego roku UE
uwalnia do sSrodowiska
od 75 000 do 300 000
ton mikrodrobin
plastiku
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punkty
zbiorki/pojemniki

punkty
zbiorki/pojemniki

CZY JEST JEDEN MODEL?

“door-to-door”
osobno

“door-to-door”
osobno

punkty

zbiorki/pojemniki

WEOCHY

(6)

“door-to-door”
osobno

()

“door-to-door”
osobno

punkty

zbiorki/pojemniki

‘ WIELKA BRYTANIA ‘

“door-to-door”
osobno

()

“door-to-door”
osobno

HOLANDIA

“door-to-door”
osobno

()

“door-to-door”
osobno

()

“door-to-door”
osobno

(6)

“door-to-door”
osobno

()

“door-to-door”
osobno

POLSKA

punkty

zbiorki/pojemniki




GDZIE LEZY PROBLEM, CO MOZEMY ZMIENIC?

« domieszki/zanieczyszczeniainnych

polimerow T ACKA

« kolor

, « ztozona struktura - opakowania
« srodki zmetniajace wielomateriatowe
« kleje etykietowe « rozne sposoby laminacji/taczenia

: poszczegoblnych warstw
« warstwy barierowe

. » dodatkowe warstwy barierowe
« nakretki z innych tworzyw

o + kleje
« zawartosc: oleje, mleko




GDZIE LEZY PROBLEM, CO MOZEMY ZMIENIC?

o zadruk nieodpowiednimituszami

»
» wieczka i stomki z innych materiatow RE KLAM OWKI
. etykiety papierowe I Wo RKI

» jednorazowe czy wielorazowe?




BARIERY - NOWE PODEJSCIE.

PRZYKEADOWE SKOMPLIKOWANE
MATERIALY WIELOWARSTWOWE
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EFEKTYWNOSCI BARIERY W MASIE NA PRZYKtADZIE REALNYCH PROB.
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FOLIE KOMPOSTOWALNE - WYZWANIE DLA PROJEKTANTOW.
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PROBLEMATYCZNE CZARNE TWORZYWA.

ZRODLO NIR DETEKTOR

ZRODLO NIR DETEKTOR

ODPAD Z SORTERA ZAWIERA DUZA ILOSC
CZARNEGO PET



JAK ZAPROJEKTOWAC CZARNA FOLIE?
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| NA LAMINATY JEST SPOSOB.

@ LAMINATY LAMINATY
SZTYWNE GIETKIE
———"

MECHANIZM ROZDZIAEU MATERIAEU NA WARSTWY)
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PROPOZYCJA ROZWIAZANIA
SYSTEMOWEGO.

ErgisMark®

e Wwygodne nanoszenie;
» tatwe sortowanie wszystkich odpaddw;

bezpieczne markery;

odzysk czystego surowca;

polska mysl technologiczna.




TImm °

Zdjecia dzieki uprzejmosci ErgisMark®

5mm

MOZLIWOSCI TECHNOLOGICZNE ERGISMARK®

300pum

400um




circular
packaging
design

Warszawa. Berlin. Paryz.

Krzysztof GARMAN Pawet MITRASZEWSKI Agnieszka SOBCZYNSKA Elzbieta §WII§TEK
Dyrektor R&D Dyrektor Handlowy Dyrektor Kreatywny Dyrektor Rozwoju Biznesowego
k.garman@cpdesign.expert p.mitraszewski@cpdesign.expert a.sobczynska@cpdesign.expert e.swietek@cpdesign.expert






